MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

ABZUGE

Konstante Abzugsgeschwindigkeit
fir jede Extrusionslinie

g |

Abzug A 600 Abzug A 275

lhre Vorteile:

© Konstante Geschwindigkeit © Umfassende Palette © Flexibles Oberband
Unsere Abzuge ziehen das an Komponenten Der Abstand der Bander passt
Produkt mit konstanter Wir bieten Ihnen insgesamt sich automatisch
Geschwindigkeit durch sieben verschiedene Abzuge, dem Produktdurchmesser an.
die Anlage - auch bei voller die sich durch verschiedene
Auslastung des Hauptextruders. Abzugsgeschwindigkeiten,

Kontaktlangen und Abzugskrafte
unterscheiden.
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MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

ABZUGE

Technische Details:

Kompakt-Abzug

A275

belloform

Standard-Abziige

Baureihe A390 A 600 A1000
Antriebsleistung, Servomotor (kW] 0,5 e e e
Kraftiibertragung Zahnriemen Zahnriemen Zahnriemen Zahnriemen
Bandbreite ([mm) 60 40/80 40/80 80
Kontaktldnge (mm) 285 390 600 1000
Max. Abzugsgeschwindigkeit (m/min) 0 - 15 m/min auf den Bedarfsfall anpassbar
Pneumatische Bandzustellung (optional) v 4 v v

Lange x Breite x Hohe ([mm)

Gewicht (kg) 250

Ausstattungsmerkmale A 275:

» Bedienelemente am Schaltschrank
» Poly-V-Riemen
» Tur mit Verriegelungsschalter

» Manuelle Einstellung des Mindestabstandes

Optional:

» Zusatzliche Rollenfuhrung fur mittige Produktfihrung
im Produktein- und auslauf

» Produkterkennung Uber Sensor

» Tanzersteuerung mittels Sonar: flr eine gleichmafige
Spannung bei Zufuhr zu einer weiteren Komponente,
wie z.B. einer Strick- oder Flechtmaschine

> Rollen fur mehr Mabilitat, Stellfife fur mehr
Standfestigkeit: alles in einem

» Einstellbarer Anpressdruck Uber Proportionalventil
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365 396 840

Ausstattungsmerkmale A 600:

» Bandabstandsverstellung elektromechanisch
mit Messung und Anzeige des Abstands

» Durchlaufliberwachung des Produktes
mit einem Zahlrad

» Schnell6ffnung - bei Stérung fahren
der Unter- und Oberwagen auf max. Abstand

» Bandabstandseinstellung -
automatische Einstellung aus der Produktliste
heraus (in Verbindung mit BELLEX]

> Anpresskraft der Bander -
automatische Einstellung aus der Produktliste
heraus (in Verbindung mit BELLEX]

» Bandspannung pneumatisch -
automatische Einstellung aus der Produktliste

heraus (in Verbindung mit BELLEX]
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