MASCHINEN UND ANLAGEN

ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

BAUREIHE ME

belloform

MEHRSCHICHT-EXTRUSIONSANLAGEN

Optimal fiir die Produktion von mehrschichtigen
Rohrchen und Schlauchen -
fur jeden Anwendungsbereich!

Basis unserer Co-Extrusionsanlagen
ist die Baureihe E.

Fur die Baureihe ME wurden unsere
Extruder zusatzlich mit einem
Co-Extrusionsadapter sowie einem
Extrusionskopf fur die Mehrschicht-
Extrusion ausgestattet. Sie sind mit
mehreren zusatzlichen Co-Extrudern
kombinierbar.

Breite Produktpalette -
kein Problem mit Bellaform

» Flr Produkte in verschiedenen
Farben und unterschiedlichen
Materialien (z.B. Rohre und
Schlauche mit Barriere-
eigenschaften fur die
Automabilindustrie)

» Die Vorteile unterschiedlichster
Materialien konnen miteinander
kombiniert werden.

» Hervorragend fur Produkte
mit optischen Effekten
(z.B. Schreibgerate, Trinkhalme,
Schminkstifthtlsen]

I Extrusion

I Vakuumkalibrierung und Kuhlstrecke

I Energieversorgung
Handhabungssysteme

Strukturen und Anwendungen fiir Mehrschichtsysteme:

Typische
Einsatzgebiete

Schreibmittel, Trinkhalme

Medizintechnik

Tubenschlauche, Benzinleitungen, Medizintechnik,
Raohre fur Fufdbodenheizungen

Tubenschlauche, Benzinleitungen, Medizintechnik,

Rohre fur Fufdbodenheizungen

Anzahlder Anzahlder Effekte
Schichten Materialien
Farbliche
c ! Gestaltung
2 2 Kontraststreifen
3 3 Glanzschichten
Barriereschichten
5 3 Barriereschichten
7 5 Barriereschichten

www.puetzgroup.de

Medizinische Schlauche
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MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

MEHRSCHICHT-EXTRUSIONSANLAGEN BAUREIHE ME

Technische Details:

Typ: ME 40 ME 60 ME 100
Ausstof (kg/h) 40 60 100
max. Auf3endurchmesser [mm]) 20,0 40,0 40,0
max. Extrusions-Geschwindigkeit (m/min)* 200 300 350

* Abhangig von Material und Schichtaufbau

FRAGEBOGEN ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG: Fax +49 6725 91925-200

Wir bringen unsere Projekte gemeinsam mit unseren Kunden zum Erfolg.
Teilen Sie uns Ihre Anspruche an Ihre Produkte mit und wir entwickeln gemeinsam eine individuelle Anlage,
abgestimmt auf den idealen Rohstoff.

Produktbeschreibung:

Produktabmessungen: Gewiinschter Ausstof3:
Aufdendurchmesser Toleranz = Stiick / Minute
Innendurchmesser Toleranz = kg / Stunde
Lange Toleranz + Meter / Minute

Schicht: Materialtyp: Hersteller: Weiterverarbeitung:
Schicht 1 [ cutter
Schicht 2 [] wickler
Schicht 3 |:| Ablageband
Schicht4d |:| Verpackung
Schicht 5 [] Pufferstrecke
Schicht 6 |:| Palettierung
Schicht 7

lhre Kontaktdaten:

Bitte fugen Sie eine Produktzeichnung bei. Vielen Dank!

Bellaform GmbH info@bellaform.com
Marie-Curie-Strafse 14 Phone: +49 6725 913825-0
55435 Gau-Algesheim Fax:  +49 6725 91325-200
DEUTSCHLAND www.bellaform.com

www.puetzgroup.de Together. Creative ) Innovative. Successful.
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