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Abzug: 

 h Synchrone Abstandsverstellung  
 des Ober- und Unterwagens  
 (für konstanten Produktmittelpunkt)

 h Kein Einfluß der Gewichtskraft auf die Anpresskraft  
 („gewichtsloser Unter- und Oberwagen“)

 h Bei Durchmesseränderungen des Produkts  
 „federn“ der Unter- und Oberwagen,  
 damit die Bänder nicht beschädigt werden.

 h Anpresskraft der Bänder einstellbar
 h Abzugsbänder in gewohnter Bellaform-Ausführung
 h Seitenführung des Produktes  durch Rollen.  

 Der Rollenabstand kann mit einem Handrad  
 an der Rollenführung eingestellt werden.

 h Servoantrieb – mit einem Motor
 h Direktantrieb ohne Zahnriemen
 h Innere Schutzverkleidung zur optischen  

 (und mechanischen) Abtrennung des Bandbereiches

Schneidgerät: 

 h Die gesamte Schneideinheit ist verfahrbar  
 (250 mm), um das Einfädeln des Produktes  
 in die Schneidführung zu erleichtern. Das Verfahren  
 erfolgt pneumatisch, mit Endlagenüberwachung.

 h Die Schneidführung kann als Ganzes gewechselt  
 werden, ohne dass dadurch die Einstellung  
 (Messerspalt oder Schnittposition) verloren geht.  
 Die Position der Schneidführung wird durch einen  
 Initiator überwacht.

 h Die Schneideinheit hat eine doppelte  
 Schutzverkleidung (mit verriegelnden Schaltern).

 h Im Einrichtbetrieb können die ein- und  
 auslaufseitige Führung sicher eingestellt werden  
 (innere Schutzverkleidung mit Verriegelung  
 um den Messerbalken).

 h Innere Abdeckung über Verstellung und Motor  
 für eine optimale Führung des Produkts
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Technische Details:

Bandabzug:

Abzugslänge (mm) 600

Breite (mm) 40 / 80

Bandabstand (mm) 0 – 50

Geschwindigkeit (m / min) 10 – 300

Antriebsleistung  
des Servomotors 2 kW

Schneidgerät:

Produktdurchmesser (mm) max. 30

Wanddicke (mm) max. 2,5

Betriebsarten 
kontinuierlich

Start-Stopp 180°
Start-Stopp 300°

Antriebsleistung des  
wassergekühlten Servomotors 12 kW

Optionen Bandabzug:

 h Bandabstandsverstellung elektromechanisch  
 mit Messung und Anzeige des Abstands 

 h Durchlaufüberwachung des Produktes  
 mit einem Zählrad  

 h Schnellöffnung – bei Störung fahren der Unter-  
 und Oberwagen auf max. Abstand 

 h Bandabstandseinstellung –  
 automatische Einstellung aus der Produktliste  
 heraus (in Verbindung mit BELLEX) 

 h Anpresskraft der Bänder –  
 automatische Einstellung aus der Produktliste  
 heraus (in Verbindung mit BELLEX) 

 h Bandspannung pneumatisch –  
 automatische Einstellung aus der Produktliste  
 heraus (in Verbindung mit BELLEX)

Optionen Schneidgerät:

 h Unterhalb der Schneidführung  
 kann ein Austragband für die geschnittenen   
 Produktstücke montiert werden.
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