MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

SCHNEIDGERATE

Fiir Rohre und Schlauche im kontinuierlichen
und diskontinuierlichen Betrieb

Schneidgerat-Typen:
» Servo-Cutter

» Pull-Cutter

» Cyclo-Cutter

> Modell 114

Abb.: Cyclo-Cutter Abb.: Cyclo-Cutter

lhre Vorteile:

© Unterschiedlichste © Problemlos kombinierbar © Schnelle Integration
Schneidvariationen mit den van uns entwickelten in lhre eigene Extrusionslinie
passend fur lhre Produktion Stapel- und Abpacksystemen
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MASCHINEN UND ANLAGEN
ZUR KUNSTSTOFF-VERARBEITUNG

SCHNEIDGERATE

Technische Details:

belloform

. . . . max. Aufden- Antrieb
Modell kontinuierlich Schn_lttel d's.ko'ft'- Schn!ttel durchmesser  Servomotor
min nuierlich min
mm kw
Servo-Cutter v 6 000 v 300 12 47
Pull-Cutter v 3000 v 300 12 2
Cyclo-Cutter v 600 v 300 40 2
Modell 114 v 2 000 - - 10 2
Ausstattungsmerkmale Cyclo-Cutter: Ausstattungsmerkmale Modell 114:
» Besonders geeignet in Verbindung » Fur schnell laufende, kurze Produkte,
mit einem Ablageband die in Kartons gestapelt und verpackt werden.
» Produkte bis max. 6m Lange » Max. Aufdendurchmesser 10 mm
» Fur Rohre ab Aufdendurchmesser 4 mm » Geeignet fur Trinkhalme, Wattestabchen,
bis max. Aufsendurchmesser 40 mm Lutscherstiele
» Kontinuierliches und diskontinuierliches Schneiden
» Inklusive Produktzahler
» Automatischer Wechsel der Ablagepasition,
wenn die max. Stuickzahl erreicht ist
> Integrierte SPS Steuerung im Cutter
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